Orden Fabricacion: P-5.071 P5071 " S

VIGO Fecha: [23/07/2001 P-5.071

Cliente |  72|[SICE

| Pedido: |Fv-3002

Posess [ 6]

Referencia: [B-2500

| FechaEntrega | 25/07/2001

Datos Maquina: ~Tipo Carton:
Tipo Troquel: Carton M
(Contratroquel Méaquina: IWI CANAL MICRO
|BOBST SICEN-1 | m. Troquel Sent candl
m. Plancha Sent Giro
.
—Tiempos:
Formato  |p-p22 Poses [ 6 | [Tarea Tedricd Real | Dif.
[P-AUTOMONTABLE D-22 | [piBUJO 250 | 283| 033
SIERRA 275 | 410| 1,35
SCPM 1,00 | 098 -0,02
Madera Franquicia Pinzas Diametro Observaciones CUCHILLAS 5,50 433 | -1,17
GOMA 300 | 272| -028
Troquel |ABEDUL | lEMBALAJE 020 | 023| 003
Expulsor 15 ||[15 |20 | IVENTANASDE VENTILACI | |CONTRATROQUEL 300 | 608] 308
Pantilla (12 |[[15 ||[Lo | ILISTONES DE MADERA | TOTALES 1795 2128 333
utit 15 ||[us  ||[14018 |
Contagui

/Observaci ones:

ES UNA REPETICION DE LA P-4585 DE J. LANTERO PARA SICE

Documentacién aportada por € Cliente:

Muestra: NO Astralén: NO Plano: 9
Plano Inf.. NO  Troquel: NO Otros: NO
_
—CUCHILLAS:
TIPO DESCRIPCION OBSERVACIONES CANTIDAD
CCOO CLICH T Pl ANO 23 8 3PFK 20
\__ HROO HTP 2334P 14
—DIBUJO:
a: Plano a Tecprim :

Tela P Zr;p;r,ar_ S |poLiEsTER | Pano: [ |
Alturade Cuchilla raon: Enviado Disefio Cliente: |:|
Reduccion: Preparar SCPM: |:|
Cte. taladros: Ficha: g |FORMATO SICE | Programa Sierra: I:I

Revision de Disefio: I:l




~F20285=S

Orden Fabricacion:  EF-20285 1
VIGO Fecha: |24/07/2001 F-20285
Cliente | 1.002] [vouca | Pedido: Poses:
Referencia: |PD 55195/0 | FechaBntrega | 27/07/2001
Tipo Troguel: (-DatosMaguina: 1 (_Tipo Carfon:
[Barras . Carton |B |
Maguina: 13 CANAL B (3mm) CALIDAD NORMAL
TEXON RAPID SISTEM
Max. horizontal: |2850 Diametro: m. Troquel Sent cand
| Taladros: IM-8 SIN AVELLANAR, SINAR)) | m. Plancha Sent Giiro
~Documentacion aportada por € Clientee —— Formato |BAND Poses | 1
Muestra: NO Astralén: NO Plano: 9 |%NDE‘]A ) |
—Tiempos:
Tarea Teodricd Real | Dif.
Plano Inf.: NO  Troquel: NO Otros: NO
L ) DIBUJO 2,50 143 -1,07
) SIERRA 2,50 4,82 2,32
Observaciones: ~ |SCPM 100 | 113| 013
PREPARAR SEGUN PLANO DEL CLIENTE CUCHILLAS 7,00 4,05| -2,95
GOMA 2,50 1,42 -1,08
EMBALAJE 0,20 0,33 0,13
BARRAS 1,50 093] -057
J
TOTALES 1720 14,12 -3,08

CUCHILLAS:

TIPO DESCRIPCION OBSERVACIONES CANTIDAD

CCOO  ClUICHRFCTA 990 RC: 10TH ROHI FR

HROO  HFNDINO RFCTO 900 4P ROHI FR

Cccce CUCH CURVA 66 970 RC 10TH ROH

HCCC HENDIDO 66 890 4P ROHI FR

—DIBUJO:

Tda Plano a Tecprim :rep;rf;lr' NO Plano: [ |
Altura de Cuchilla: stralon: Enviado Disefio Cliente: [ |
Reduccién: Preparar scPm: [ ]
Cte. taladros; Ficha 3 PogramaSierra [ ]

RevisondeDisefio: [ ]

NORMAS:

MEDIDA MAXIMA DE MADERA 2850MM

SI NO ENTRA EL TROQUEL EN UNA TEJA, PONER DOS COMPLETAS

[]
[]

—SIERRA:
[Ne] [XXYY ]
Teja m. cuchilla: F-20285
Altura de Cuchilla [ ]| [F20285
Reduccion: m. hendido: F-20285
Cte. taladros: [ ]| [Fao
NORMAS:

Revisado Sierra: I:l

Unién Tegjas

Comprobacion union de Tejas: |:|

MEDIDA MAXIMA DE MADERA 2850M/M

L]




Orden Fabricacion: M P-103  P-3.763 MP103KS

VIGO Fecha: [18/07/2001 M P-103 P-3.763
Cliente: | 1.030| |porL|NPAC | Pedido: Poses:
Referencia [829 | FechaEntrega | 20/07/2001
Datos Maquina: ~Tipo Carton:
Tipo Troquel: Carton B
( Méquina: 71 CANAL B (3mm) CALIDAD NORMAL
|CEL PREX | m. Troquel Sent cand
m. Plancha Sent Giro
(.
—Tiempos:
Formato  |BAND Poses Tarea Tedricd Real | Dif. |
[BANDEJA | |cucHILLAS 300 | 353| 053
GOMA 1,00 1,60 [ 0,60
EMBALAJE 0,50 0,23 | -0,27
Madera Franquicia Pinzas Diametro Observaciones GENERICA 0,00 0,00 | 0,00
Troque TOTALES 450 537 087
Expusor 15 [[[25 ||[25 | ILISTONES DE 50x20, AGUJER|
Plantila 12 |{[2 |||00 | [REBAJADA Y SIN LISTONES |
Util
Contagui
Observaciones: Documentacién aportada por € Cliente:
CAMBIARTODO EL FLEJE DE CORTEY GOMA Muestra: NO Astralén: NO Plano: S
Plano Inf.: NO  Troquel: 9 Otros: NO

CUCHILLAS

TIPO DESCRIPCION

OBSERVACIONES CANTIDA

CCO0O CUCHTPI ANO2383PFK

]

-CUCHILLA:

NORMAS:

Comprobacion Cuchilla: I:I

CONTRAMOLDE 65 3P.; ESPUMA DE 55x55

LOSHENDIDOS EN VERTICAL SON NORMALES PERO VAN METIDOS AL REVES

LLEVA 2 REBAJES A 45° POR LA PARTE EINTERIOR DEL TROQUEL EN LA ENTRADA SEGUN DETALLE DIBUJADO

—GOMA:

NN

Comprobacion Goma: |:]



“MF413DS 1

Orden Fabricacion: M F-413 F-17.157
VIGO Fecha: (19/07/2001 MF-413 F-17.157
Cliente |  246|[JOSE LANTERO E H1JOS | Pedido: Poses:
Referencia: [2w 2606 | FechaBntrega | 21/07/2001
—Datos Maquina: N ~Tipo Carton:
o Carton |R |
Maquinas 92 CANAL B (3mm) CALIDAD BAJA
WARD SERRAPID J. LANTERO
Max. horizontal: |2000 Diametro: m. Troquel Sent canal
(Taladros: [v-8 J | m. Plancha Sent Giro
~Documentacion aportada por € Cliente: —— Formato |BAND Poses | 2
Muestra: NO Astralén: NO Plano: 9 |%NDE‘]A ) |
Tiempos:
Tarea Tedrico Real | Dif. ]
Plano Inf.: NO  Troquel: 9 Otros: NO
L ) SIERRA 0,00 248 248
) CUCHILLAS 0,00 0,00| 0,00
Observaciones: ~N |GOMA 000| 000(| 0,00
ADAPTAR A SERRAPID, MARCAR TALADROS PARA GENCO DE EMBALAJE 0,00 0,10| 0,10
CARTOGAL GENERICA 300| 000| -300
TOTALES 3,00 258 -042
J
CUCHILLAS:
(TIPO DESCRIPCION OBSERVACIONES CANTIDAD]
—S ERRA:
N° XXYY
Teja m. cuchilla | [MF-413 RevisdoSiera [ ]
Alturade Cuchilla MF-413
Reduccion: m. hendido: | | MF-413 Jion Teas
Cte. taladros; [ ]| [VF43
Comprobacién unién de Tejas: |:|
——CUCHILLA:

Comprobacion Cuchilla :|



