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La nomenclatura para la identificación de los hendidos y de las cuchillas es la siguiente: 

 

    HE    54    870  4P    BL    disposición de la cuchilla 

 
Ancho 

        Altura (MILÉSIMAS DE PULGADAS) 
          Radio de la teja 

Tipo de fleje 

 
 
         El tipo de fleje puede ser:  El ancho puede ser: 

HE hendido  Pt Mm(milímetros) 
CC cuchilla  2 0.71 
HHOO hendido recto  3 1.07 
HHCC hendido curvo  4 1.42 
CCOO cuchilla recta  6 2.13 
CCCC cuchilla curva  8 2.84 
CP cuchilla 

perforación  
   

 
 La disposición de la cuchilla puede ser: 

BL Bisel lateral 
BC Bisel central 
KK Clean Cut 

 
Por último puede aparecer un número seguido por TH, que es el número de dientes por 

pulgada. 

 

En las Ordenes de Fabricación si no se especifica el ancho, se utilizará ancho de 4P y si no 

se especifica la disposición de la cuchilla, se utilizará Bisel Central (BC). 
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